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1 DEFINICE

n Y[H=IFATT]| Nebezpeéi: poukazuje na bezprostfedné nebezpedénou situaci,

ktera zpusobi umrti nebo vazné zranéni, pokud se ji obsluha
nevyvaruje.

P XYY  varovani: poukazuje na moznou nebezpe&nou situaci, kterd by

mohla zpUsobit Umrti nebo vazné zranéni, pokud by se ji obsluha
nevyvarovala.

n B]do¥4el3{\13\| Upozornéni: poukazuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera
by mohla zplUsobit drobné nebo lehké zranéni, pokud by se ji
obsluha nevyvarovala. Upozornéni mulze také varovat pred
nebezpecnymi praktikami.

Nosnost (Q): je maximalni dovolend hmotnost bfemene (mezni pracovni zatizeni),
kterym je mozno zatiZit vyrobek pfi provadéni manipulaci za podminek, stanovenych
timto navodem.

2 UCEL ZARIZENI

2.1 Rehtackovy zvedék typ Z310, nosnost 0,5t, 1,6t, 3,2t a 5t, jeho modifikace typ
Z310-1, nosnost 1t a v provedeni do prostiedi s nebezpedim vybuchu ,-NEXP* (dale
jen vyrobek, Z310 nebo NEXP=konstrukéné shodny vyrobek, odliSujici se povrchovou
ochranou vybranych dilt, materialem ozna&ovaciho Stitku a dokumentaci) je
konstruovan vyhradné pro ru¢ni zvedani, spousténi a tazeni volnych bfemen

v libovolném sméru na pracovisti. Hmotnost bfemene pfi zvedani nebo tah v fetézu pfi
tazeni nesmi presahnout udanou pfipustnou nosnost.

2.2 Vyrobek svym provedenim vyhovuje pozadavkim, stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES ve znéni ¢eského technického predpisu -
nafizeni vlady ¢&.176/2008 Sb. v platném znéni i pozadavkim harmonizovanych
geskych technickych norem CSN EN I1SO 12100 a CSN EN 13157+A1.

2.3 Vyrobek svym provedenim vyhovuje pozadavkum stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2014/34/EU ve znéni Ceského technického predpisu —
nafizeni vlady €. 116/2016 Sb. v platném znéni. Vyrobek je proveden jako zafizeni
&IM2ExhiMb dle CSN EN 1SO 80079-36:2016 a CSN EN ISO 80079-37:2016.
Splfiuje podminky pro pouZiti v dalnim prostifedi ,nebezpecné atmosférické podminky
2“dle CSN EN 1127-2.

2.4 Vyrobek svym provedenim vyhovuje pozZadavkim stanovenym Smérnici
Evropského parlamentu a Rady 2014/34/EU ve znéni Ceského technického predpisu —
nafizeni vlady ¢. 116/2016 Sb. v platném znéni. Vyrobek je proveden jako zafizeni
& I12GExhIICT6Gb, € I12DExhIIICT85°CDb dle SN EN 1SO 80079-36:2016 a CSN
EN ISO 80079-37:2016. Spliiuje podminky pro pouziti v dilnim prostfedi ,z6na 1 a
z6na 21, “zéna 2 a z6na 22“ dle CSN EN 1127-1.

Pozn.: Clanky 2.3 a 2.4 plati pro NEXP provedeni vyrobku.



3 BEZPECNOSTNI ZASADY

3.1 SOUHRN BEZPECNOSTNICH ZASAD

PFi zvedani nakladu existuje nebezpedi, zvlasté v pfipadé, kdy neni vyrobek pouzivan
spravnym zpusobem nebo je Spatné udrzovan. Jelikoz nasledkem by mohla byt
nehoda nebo vazné zranéni, je nutné pfi praci s vyrobkem, pfi jeho montazi, udrzbé a
kontrole dodrzovat zvlastni bezpe&nostni opatfeni.

1 [VAROVANI

NIKDY nepouZivejte vyrobek ke zvedani nebo preprave lidi.
NIKDY nezvedejte nebo neprepravujte naklady nad lidmi nebo v jejich blizkosti.
NIKDY nezatéZujte vyrobek vice, nez je nosnost uvedena na vyrobku.

VZDY se presvéddte, ze nosna konstrukce bezpeéné udrzi piné zatizeny vyrobek a
vSechny zvedaci operace.

VZDY pred zahajenim prace upozornéte osoby v okoli.
VZDY ¢&téte navod k pouziti a bezpe&nostni pokyny.

Méjte na paméti, Zze za spravnou techniku vazani, zvedani a tazeni bfemen je
odpovédna obsluha. Proto provéite vSechny narodni smérnice, pfedpisy a normy,
zda neobsahuji dalsSi informace o bezpecné praci s vasim vyrobkem.

3.2 BEZPECNOSTNI ZASADY

1 [VAROVANI

3.2.1 Pred pouzitim

VZDY zajistéte, aby vyrobek obsluhovaly fyzicky zdatné, zpusobilé a pousené osoby
star§i 18 let, sezndmené stimto navodem a proSkolené o bezpecnosti a
zpusobu prace.

VZDY kazdy den pred zahajenim prace vyrobek zkontrolujte podle odstavce 8.2.(1)
,Denni prohlidka“.

VZDY se presvédste, Ze délka fetézu je dostateéné pro zamyslenou praci.
VZDY pouzivejte pouze originalni fetéz.
VZDY zajistéte, aby bfemenovy fetéz byl nezkorodovany, &isty a naolejovan.

VZDY se presvédéte, ze koncovy doraz (kotva) je pevné pfipevnén na poslednim
¢lanku fetézu, nebo na télese vyrobku (u vicepramennych typu).

NIKDY netahejte bfemena pevné ulozena nebo neznamé hmotnosti.
NIKDY nenapinejte bez znalosti nutnych napinacich sil.
NIKDY nepouzivejte vyrobek poskozeny nebo opotiebovany

NIKDY nepouzivejte vyrobek s vyskoenou, posSkozenou nebo chybéjici pojistkou
haku.

NIKDY nepouZzivejte vyrobek bez viditelného oznaceni nosnosti na vyrobku.
NIKDY nepouZivejte upravené nebo deformované haky.
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VZDY zkontrolujte funkci brzdy pii zahajeni préace (viz &l. 8.2 (2) bod 6.)
NIKDY nepouZzivejte vyrobek, ktery je oznacen visackou ,MIMO PROVOZ".
NIKDY nespojujte nebo neprodluzuijte fetéz.

VZDY konzultujte s vyrobcem nebo jeho zplnomocnénym zastupcem pouziti vyrobku
3 v nestandardnim nebo extrémnim prostiedi

VZDY pred manipulaci s vyrobkem v prostredi s nebezpedim vybuchu z vyrobku

setfete vSechen prach

3.2.2 Pri pouziti

VZDY se presvédste, Ze bfemeno je na haku spravné zavéseno.

VZDY se presvéddte, ze pojistky hakil jsou spravné zaskoéeny.

VZDY davejte pozor na nadmérny zdvih nebo spousténi (krajni polohy).
VZDY pracujte se vyrobkem jen ruéni silou. Neprodluzujte paku.
NIKDY nenapinejte bez znalosti nutnych napinacich sil.

VZDY pfi zvedani bfemen o hmotnosti blizici se jmenovité nosnosti zdvihadla
doporuc€ujeme vzhledem k velikosti ovladacich sil, aby obsluhu zajistily dvé
osoby. Pfi tazeni bifemen zajistéte vyrobek tak, aby nedoslo k padu vyrobku pfi
nahlém uvolnéni bfemene.

NIKDY nepouzivejte zkorodovany nebo poskozeny fetéz.

NIKDY nepouzivejte vyrobek ke kotveni bifemen.

NIKDY nedovolte, aby se bfemeno houpalo, zpusobilo razy nebo vibrace.

NIKDY nepouzivejte fetéz vyrobku jako vazaci prostfedek.

NIKDY nezavésSujte bfemeno na Spici haku.

NIKDY netahejte fetéz pres jakoukoliv hranu.

NIKDY nesvarujte, nefezte nebo neprovadéjte jiné operace na zavéseném bfemenu.
NIKDY nepouzivejte fetéz pro ukostfeni pfi svafovani.

NIKDY se vyrobkem nepracujte, zacne-li fetéz skakat &i objevi-li se
atypicky nadmérny hluk.

3.2.3 Po pouziti

NIKDY nenechaveijte zavésené biemeno
VZDY zajistéte vyrobek proti neopravnénému pouziti

3.2.4 Analyza rizik

Rozbor moznych rizik z hlediska konstrukce, provozovani i prostfedi nasazeni vyrobku
je uveden v samostatném dokumentu ,Analyza rizik“. Tento dokument je mozno
vyzadat v servisnich stfediscich.

3.2.5 Udrzba

V?DY umoznéte osobam, uréenym uzivatelem, pravidelnou prohlidku vyrobku.
VZDY zajistéte, aby fetéz byl Cisty a naolejovan.

VZDY zajistéte, aby kluzné ¢asti byly dostateéné namazany tukem.

NIKDY nepfidavejte dalsi ¢asti pro prodlouzeni bfemenového fetézu



PFi 0drzbé Ize provadét pouze takové zésahy, které budou v souladu s poZzadavky
vyrobce, uvedené v kap. 11 a 14 tohoto NKP.

NENI PRIPUSTNE provadét opravy a adrzbu, jinym zpGsobem, neZ predepisuje
vyrobce. Jedna se zejména, o zdkaz pouzivani neoriginalnich nahradnich dild nebo
provadéni zmén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.

4 BALENI, SKLADOVANI A MANIPULACE

4.1 BALENI
4.1.1 Vyrobky se dodavaji ve smontovaném stavu balené v lepenkovych krabicich.
4.1.2 Soucasti dodavky je tato privodni dokumentace:

a) Navod k pouziti

b) ES prohlaseni o shodé

c) Osvédceni o jakosti a kompletnosti vyrobku a zaruéni list.

C1) Doba zaruky je uvedena v zaruénim listu.

C2) Zaruka se nevztahuje na vady zplUsobené nedodrzenim pokyna
uvedenych v navodu k pouziti a na vady vzniklé nespravnym pouzitim a
neodbornym zasahem.

C3) Zaruka se rovnéz nevztahuje na zmény na vyrobku nebo pouziti
neoriginalnich nahradnich dild bez souhlasu vyrobce.

C4) Reklamace vad vyrobku se provadi podle pfislusnych ustanoveni
obchodniho z&koniku po pfipadé obCanského zakoniku ve znéni pozdéjSich
predpisu.

d) Seznam servisnich stfedisek (pouze pro Ceskou a Slovenskou republiku)
4.2 SKLADOVANI
Vyrobky skladujte v suchych a Cistych skladech prostych chemickych vlivd a vypara.
(1) Vzdy skladujte vyrobek bez jakéhokoliv zavéSeného biemene.
2) Setrete z vyrobku vSechen prach, vodu a necistoty.
3) Promazte fetéz, Cep kladky, Eepy haku a pruziny pojistek haku.
4) Zavéste vyrobek na suchém misté.
5) PFi dalSim pouziti se fidte instrukcemi ¢1.8.1.2 ,Denni prohlidka“ nebo ¢l. 8.1.4
,Prilezitostné pouzivany vyrobek".

4.3 MANIPULACE
PFi manipulaci dodrzujte platné technické pFedpisy a normy pro praci s tézkymi
bfemeny.

5 HLAVNIi TECHNICKE PARAMETRY

N N SN S

Retéz
Nosnost | Pocet CSNEN | Ovladaci | Zvedaci? | Rozsah | Zakladni? Hmotnost
Typ (t) nosnych | 818-7 sila rychlost | provozni zdvih (kg)
pramenu | (pevnostni (N) (m/min) teploty (m) 9
tfida 8)
Z310 0,5 &5x15 120 0,3 7,6
7310-1 | 1 1 7x21 180 0,33 | -20°C 10,5
Z310 1,6 300 0,4 az 1,5 14,4
Z310 3,2 2 @9x27 | 350 02 | +50°C 22,5
Z310 5 3 400 0,13 33
Poznamky:

1) Vypoéteno za predpokladu 48 kyvl rucni pdkou za minutu.
2) Maximadln{ standardni zdvih ¢ini 15m. Pozadovany zdvih je nutno specifikovat v objedndvce.
Zdvihy nad 15 m musi byt konzultovany s vyrobcem.
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5.1 MECHANICKE ZARAZENI

BezpecCnost a Zivotnost vyrobku je zaru€ena za predpokladu, Ze pracuje v souladu
s predepsanym zarazenim.

Vyrobek je konstruovan pro tfidu 1Bm podle pfedpisu FEM 9.511 — viz tab. 5.1.
(odpovida klasifikaci mechanismu M3 podle ISO 4301/1).

Pramérny denni pracovni ¢as stanovi zatéZovy diagram.

Tab. 5.1 MECHANICKE ZARAZENI
Koeficient | Primérny denni

Zatézovy diagram

(rozlozeni zatizeni) Definice zatizeni pracovni ¢as (h)
Vyrobky obvykle podléhajici
1 malému zatiZeni a pouze ve
< _
(lehké) vyjimegngch ptipadech k<050 I-2

maximalnimu zatiZeni.
Vyrobky obvykle podléhajici

v2 ., malému zatiZeni, ale pomérné 0,50<k <0,63 05-1
(stiedni) N NP o
¢asto maximalnimu zatiZeni
3 Vyrobky obvykle podléhajici
(t7keé) sttednimu zatiZeni, ale opakované | 0,63< k < 0,80 0,25-0,5
maximalnimu zatizeni
4 Vyrobky obvykle podléhajici
o er maximalnimu zatiZeni nebo 0,80<k <1,00 0,12 -0,25
(velmi t&zké) PO .
zatiZeni, blizicimu se maximu
Zatézovy diagram Zatézovy diagram Zatézovy diagram Zatézovy diagram
1 2 3 4
0,733 08
04 - 0467 - 04 -
01 0,2
|
0 10 50 00 0 167 333 50 00 0 50 00 0 80 100
% pracovniho ¢asu
5.2 MATERIAL A PROVEDENI

5.2.1 V8echny ¢&asti vyrobku jsou zhotoveny z oceli a litiny, brzdici vlozky brzdy z
mosazi nebo kovokeramického materiélu.

5.2.2. Na konstrukci vyrobku nejsou pouzity materialy nachylné k tvorbé zapalné jiskry
ve smyslu pfilohy & 2 ¢l 1.3.1 knafizeni vlady ¢. 116/2016 Sb. a
harmonizovanych technickych norem CSN EN 1127-2 ¢&l. 6.4.4, CSN EN 1127-1
¢l.6.4.4 a CSN EN ISO 80079-36 ¢l. 6.4.2.1.

5.2.3. Materialy s nebezpednymi Gginky statické elektfiny ve smyslu CSN EN 1127-2
&l. 6.4.7, CSN EN 1127-1 ¢&1.6.4.7, CSN EN ISO 80079-36 ¢&l. 6.7
a CSN CLC/TR 60079-32-1 nejsou ve vyrobku pouzity.

5.2.4 Vyrobek neprekracuje hodnoty hluky uvedené v pfiloze ¢€.1 ¢lanek 1.7.4.2
pismeno u) NV 176/2008 Sb. (smérnice EP a RE &. 2006/42/ES)

Pozn.: Clanky 5.2.2 az 5.2.3 plati NEXP provedeni vyrobku.



5.3 UDAJE NA VYROBKU
Kazdy vyrobek je opatfen Stitkem, na kterém jsou uvedeny tyto udaje:

Standardni provedeni: NEXP provedeni:

oznaceni vyrobce oznaceni vyrobce

adresa vyrobce adresa vyrobce

typ vyrobku typ vyrobku

nosnost nosnost

vyrobni €islo vyrobni &islo

rok vyroby rok vyroby

oznaceni CE oznaceni CE
symbol typu ochrany(IM2ExhIMb pro skup.l,
II2GExhIICT6Gb, lI2DExhIlICT85 °CDb pro skup.ll)

6 INSTALACE VYROBKU

Pfed instalaci a pouzitim peclivé zkontrolujte vyrobek, zda neni poskozen.

Vyrobek v provedeni NEXP musi byt instalovan tak, aby bylo zabranéno vzniku
plazivych nabojl. V misté instalace musi byt zabranéno vzniku nabijecich
mechanismu silnéjSich, nez je ru¢ni tfeni.

Vyrobku v provedeni NEXP pfi pouZziti v dalnim, nebo jiném prostfedi, kde by mohlo
dojit ke kolizi vyrobku s padajicimi, leticimi... pfedméty (hornina, kameni...), je nutno
zajistit ochranu tak, aby se pravdépodobnost kolize minimalizovala (dostate¢né
dimenzovany kryt, ...).

6.1 KONTROLA PRED INSTALACI
6.1.1 Nosna konstrukce

1 [VAROVANI

VZDY se ujistéte, Ze nosna konstrukce je dostate¢né pevna, aby udrzela hmotnost
bfemene a vyrobku. Instalace nesmi byt provedena na konstrukci, u které nelze
oveéfit tnosnost.

VZDY za nosnou konstrukci odpovida uzivatel!
6.2 ZAVESENi VYROBKU

1 JUPOZORNENI

PFi zavéSovani vyrobku na zavésny prvek dbejte nejvySSi opatrnosti a zajistéte radné
podminky pro bezpecnou instalaci podle charakteru prostfedi (pracovni ploSina,
pomocné zdvihadlo apod.), aby nedoslo k ohrozeni nebo zranéni osob. Pfi zavéSovani
vyrobku ve vy$kach pouzijte ochranné prostiedky proti padim z vysky.

Za vytvoreni podminek pro instalaci vyrobku a provedeni instalace odpovida
uzivatel.

6.2.1 Mazani retézu
Naneste jemnou vrstvu oleje na fetéz nejlépe pomoci spreje. Pravidelné mazani
zabrani opotfebovani a korozi fetézu a prodlouzi jeho Zivotnost.



6.2.2 Kontrola poloha retézu

Zkontrolujte, zda hak neni pretocen (vicepramenny vyrobek) a fetéz prekroucen jako
na obr. 6.2a a 6.2b. Pokud je fetéz pfekroucen, vratte jej do spravné polohy. Nikdy
nezavésujte bfemeno na prekrouceny fetéz. Ret&z neni prekroucen, kdyZ jsou
svarené ¢asti vSech ¢lanku v fadé.

Obr. 6.2a Zkrouceni retézu Obr. 6.2b Pretoéeni kladnice
@ RETEZ MUSI BYT ‘é PRETOCENIM
SROVNAN TAK, ABY KLADNICE DOJDE KE
- VYSTUPKY PO é (g ZKROUCENI RETEZU.
E,XA},FE%\,@NS',PF&,T,E %< ZPETNYM VRACENIM
- \ RETEZ VYROVNAME

6.3 NASTAVENI DELKY RETEZU Obr. 6.3 — Nastavent délky fetézu
Pro zavéSeni hakd prfed zvedanim

nebo tazenim potfebujeme obvykle

nastavit délku fetézu (rozpéti hakua)

na pozadovanou vzdalenost.

Reverzni packu (1) na ruéni pace (2)

nastavte do neutralni polohy — viz.

obr. 6.3 a nazvednéte zapadku

brzdy (3). Tahem za fetéz

v libovolném sméru nastavte
pozadovanou polohu. poloha pfi
Pfi posouvani fetézu narovnavejte  zvedani
fetéz tak, aby nedochéazelo k jeho

pfiCeni nebo hromadéni u télesa
vyrobku.

neutralni

poloha pfi
spousténi b2

6.4 POLOHA VYROBKU PRI TAZENI
Vyrobek musi byt instalovan tak, aby pfi zatizeni byly osy hakl a fetéz v jedné pfimce
bez prekrouceni fetézu.

poloha zvedaku

vazaci prostredek -

zavésny prvek nebo bfemeno




6.5 ZVEDANI (TAZENi) NEBO SPOUSTENI
Pfed zvedanim packu (1) nastavte na znacku zvedani — Sipka nahoru (viz obr. 6.3).
Zvedani provedte kyvavym pohybem rucni paky.

Pred spousténim bfemene nebo uvolnénim napjatého fetézu presurite reverzni packu
(1) do polohy na znacku spousténi — Sipka dolu (viz. obr.6.3). Kyvavym pohybem ruéni
paky bfemeno spustte nebo napjaty fetéz uvolnéte.

Prvni pohyb ruéni paky po zméné chodu Ffetézu (po presunuti reverzni packy) je lehce
zablokovan. Tento stav nastane vlivem silnéj§iho dotazeni brzdy zejména pfi

uvolnéte brzdu a tim sou€asné odblokujte ruéni paku.

6.6 BEZPECNOST VYROBKU — POKYNY PRO OBSLUHU
Zvedani i spousténi Ize prerusit v libovolné vySce zdvihu. Stabilitu polohy bfemene
zajistuje lamelova brzda.

6.7 ZKOUSKA PRED POUZITIM

(1 JUPOZORNENI

(1) Nejdfive prohlédnéte znovu predeslé ¢lanky tohoto navodu a ujistéte se, Ze
vSechny kroky byly spravné provedeny a vSechny ¢&asti jsou bezpecné
namontovany.

(2) Zkontrolujte, zda jsou haky spravné zavésSeny a pojistky hakl zaskoceny.

(3) Vizualné prohlédnéte nosnou konstrukci nebo zavésné prvky, zda jsou bez zavad.

(4) Nékolika pohyby ru¢ni pakou odzkousejte funkci vyrobku bez zatizeni.

(5) Provedte nékolikeré zvedani a spousténi s vhodnym bifemenem (10% az 50%
nosnosti). Soucasné ovérte brzdu, zda pfi spousténi a zastaveni udrzi bfemeno
bez prokluzovani.

7 PROVOZ

7.1 POUZITi VYROBKU

Vyrobek je viceucelové zafizeni, ur€ené pro zvedani, spousténi a tazeni bfemen na
pracovisti. MUze se pouzivat nejen v bézném prostfedi, ale i v prostifedich
s nebezpecim vybuchu, je-li na Stitku oznacen symbol typu ochrany — viz ¢l.2.3, 2.4 a
5.3 tohoto NKP.

Ovlada se vyhradné pomoci ru¢ni paky. Je uréen pro organizace i soukromé osoby.
Protoze prace stézkymi bfemeny mulze predstavovat neolekavané nebezpedi, je
nezbytné fidit se vSemi ,,Bezpe&nostnimi zasadami“ podle kapitoly 3.

1 [VAROVANI

Nepokraduijte v praci, jestlize koncovy doraz (kotva) nebo kladnice (u
dvoupramennych typu) se opre do télesa vyrobku. PoSkozeni koncového dorazu
(nebo kladnice) maze vést k padu bfemene.

PFi tazeni nebo napinani mize dojit k nahlému posunu bfemene a tim k uvolnéni a
padu nezajisténého vyrobku. Dbejte proto zvySené pozornosti.

1 [VAROVANI

U vyrobku s velkym zdvihem (15 a vice m) muze dojit pfi spousténi biemen ve
vyjimec€nych pfipadech (nepferusované a rychlé spousténi) k nebezpecnému zahrati
brzdy. V téchto pfipadech je zapotiebi spoustét bfemena zvolna a pferuSované.
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(1 JUPOZORNENI

Nikdy nezavéSujte na vyrobek bfemeno bez predchoziho aktivniho pfizvednuti
bfemene vyrobkem. Muze dojit k padu bfemene z davodu neutazené brzdy.

PFi zvedani bfemen, ktera budou v zvednutém stavu pfevéSovana na jiné zdvihadlo
(jefab, vysokozdvizny vozik a pod.) je nutné odlehcit bfemenovy fetéz (fetézy)
ruéni pakou vyrobku, nikoli nadzvednutim bfemene jinym zdvihadlem. Pouze
uvedeny postup zaru€uje bezproblémové odbrzdéni brzdy vyrobku po sejmuti
bfemene.

! VAROVANI

Kryt pfevodovky, neni dostate¢né dimenzovan z hlediska ,prarazu®, proto pfi kazdé
jeho deformaci, ktera by mohla zapfi€init kolizi s ozubenymi koly, je tfeba kryt oprauvit,
¢i vyménit. Stane-li se, Ze vyrobek mél kolizi s padajicim, leticim... pfedmétem (sesuv
horniny...), ktery by mohl kryt dostatec¢né poskodit, je tfeba okamzité prerusit praci a
vyrobek zkontrolovat.

7.2 BEZPECNE PRACOVNiI PROSTREDI

|1 [VAROVANI

(1) Obsluha vyrobku musi byt prokazatelné seznamena s timto navodem k pouziti,
musi dodrZovat platné bezpecénostni a hygienické predpisy a musi byt opravnéna
k obsluze tohoto zafizeni.

(2) Pri préaci s vyrobkem musi byt obsluha vybavena ochrannou pfilbou, rukavicemi a
vhodnou obuvi.

(3) Kvazani bfemen musi byt pouzity pouze ovéfené vazaci prostfedky patficné
nosnosti.

(4) Pfi obsluze vice osobami musi byt vzdy uren jeden pracovnik proskoleny o
bezpecnosti pfi praci, ktery je odpovédny za manipulaci s vyrobkem.

(5) Musi mit volny a ni¢im nezaclonény vyhled na celou pracovni prostor jesté pfed
zahajenim prace. Pokud to neni nozné, musi mu s dohledem pomahat jedna ¢i
vice osob pobliz vyrobku.

(6) Pfed zahajenim prace musi obsluha provéfit, zda je cely pracovni prostor
bezpelny a zda je moznost Uniku z pfipadného prostoru ohrozeni.

(7) P¥i praci s vyrobkem musi byt dodrzen dostate€ny odstup obsluhy od bfemene. Je
zakdzano zvedat nebo spoustét neskladna bfemena, kterd neumozniuji dodrzet
dostatecny odstup.

(8) Pokud pracujete s vyrobkem v omezeném prostfedi, musi byt zajisténo, aby hak
nebo bfemeno nenarazilo na pfekazku nebo do télesa vyrobku.

8 KONTROLA VYROBKU
8.1 PROHLIDKA

8.1.1 Druhy prohlidek

(1) Uvodni prohlidka: predchazi prvnimu pouziti. VS8echny nové nebo opravené
vyrobky musi byt provéfeny odpovédnou kompetentni osobou, aby bylo zaji§téno
kvalifikované plnéni pozadavku této pfirucky.

(2) Prohlidky vyrobkud provozovanych pravidelné se obecné déli do dvou skupin podle
intervalll prohlidek. Intervaly zavisi na stavu kritickych komponentl vyrobku a na
stupni opotiebovani, poskozeni nebo nespravné funkci. Dvé hlavni skupiny jsou zde
oznaceny jako denni a pravidelna. Odpovidajici intervaly jsou definovany takto:
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(a) Denni_prohlidka: vizualni provérka, kterou provadi obsluha, uréena uzivatelem
na zacatku kazdého pouziti.

(b) Pravidelna prohlidka: vizualni prohlidka, kterou provadi osoba uréena
uzivatelem.

1) bézny provoz — jednou ro¢né,

2) tézky provoz — jednou za pul roku,

3) zvlastni nebo ob&asny provoz — podle doporuceni kompetentni osoby pfFi prvnim
pouZziti a podle nafizeni kvalifikovanych zaméstnancu (pracovniku udrzby).

8.1.2 Denni prohlidka

U d&asti doporucenych v odstavci 8.2(1) ,Denni prohlidka“ provérte, zda vyrobky
nejsou poskozeny nebo nemaji vadu. Tuto prohlidku provadéjte také béhem provozu
vintervalu mezi pravidelnymi prohlidkami. Kvalifikovani zaméstnanci urci, zda
jakakoliv vada nebo poSkozeni mulze predstavovat nebezpeéi a zda je nutna
podrobnéjsi prohlidka.

8.1.3 Pravidelna prohlidka

Celkové prohlidky vyrobku provadéjte ve formé doporucenych pravidelnych prohlidek.
PFi téchto prohlidkach muze vyrobek zUstat na svém obvyklém misté a neni tieba jej
rozebirat. Doporu€ena pravidelnd prohlidka uvedena v odstavci 8.2(2) musi byt
provedenda pod dozorem kompetentnich osob, které uréi, zda je nutné vyrobek
rozebirat. Tyto prohlidky zahrnuji také poZzadavky denni kontroly.

8.1.4 Prilezitostné pouzivany vyrobek

(1) Vyrobek, ktery nepracoval po dobu jednoho mésice nebo déle, ale méné nez jeden
rok, pred opétovnym uvedenim do provozu podrobte prohlidce, odpovidajici
pozadavkim v odstavci 8.1.2.

(2) Vyrobek, ktery nepracoval po dobu jednoho roku, pfed opétovnym uvedenim do
provozu podrobte prohlidce, odpovidajici pozadavkim v odstavci 8.1.3.

8.1.5 Zapis o prohlidce

O provedenych zkouSkach, opravach, prohlidkach, a udrzbach vyrobka vedte vzdy
zaznam. Datované zapisy o prohlidkach provadéjte v intervalech specifikovanych
v odstavci 8.1.1 (2)(b) a uchovejte na misté, ureném uzivatelem.

Vady odhalené kontrolou nebo zaznamenané béhem prace musi byt oznadmeny osobé
odpovédné za bezpecnost a urcené uzivatelem.

8.2 POSTUP PROHLIDKY

(1) Denni prohlidka (provadi obsluha nebo odpovédna osoba)

1 ZPUSOB LIMIT/KRITERIUM ;
DIL PROHLIDKY | PRO VYRAZENI NAPRAVA
1. Funkce vyrobku vizualné fetéz se zadird, skice, |fetéz vycistita
sluchovée vydava nadmérny namazat, pokud se
hluk, apod. zévada neodstrani,
vymenit fetéz
2. Upevnovaci vizuélni kontrola vadné nebo chybégjici |nahradit novymi
soucasti. vSech Sroubd, matic, |soudasti
nytl apod. uvolnéné soucasti dotdhnout povolené
soucdsti

12



3. Héky
(1) Vzhled

(2) Otaceni hiku

(3) Pojistka haku

Vizualné

otocte hdkem kolem
0sy

ru¢nim odpruZenim
pojistky

vyskocend pojistka ze
Spicky haku,

ohnuty diik haku, jiné
viditelné deformace
haku

hak se plynule neotaci
nebo drhne

pojistka se pfi stlaceni
nevraci

Odborn4 revize
zdvihadla — vymeéna
haku a dalSich
poskozenych dilt

vydistit a promazat

vydcistit, promazat
oprava nebo vymeéna

4. Retéz bfemenovy

vizudln¢ zkontrolujte

Trhliny v misté svaru,

(1) Vzhled cely fetéz pticné vruby,
deformace, nadmérné
opotiebeni, koroze

Pozn.

vymeéna fetézu

Uplné opotiebeni fetézu
nelze urcit vizualn{
kontrolou. Pfi ndznaku
uplného opotiebeni
zkontrolujte fetéz podle
.Pravidelné prohlidky*

— Priimér Svafovani Gast

Opotiebovani

v této Casti

(2) Mazani

(3) Ustaveni fet€zu

(4) Pretoceni kladnice
(jen u dvou
nosnych prament)

vizualné
vizualni kontrola
podle obr.1 zda fetéz

neni pretoceny

vizuéln€ podle obr.2

fet€z neni namazan

fetéz je pretoCeny
nebo nebo zkrouceny,
svary nejsou v fadé

fet¢z je zkrouceny
preto¢enim kladnice,
svary nejsou v fadé

retéz ocistit a namazat

fetéz narovnejte a
ustavte do normalni
polohy

fetéz vyrovnejte
zpétnym pretocenim
kladnice

(2) Pravidelna prohlidka (provadi kompetentni osoba)

1 ZPUSOB LIMIT/KRITERIUM ;
DIL PROHLIDKY | PRO VYRAZENI NAPRAVA
1. Upevnovaci vizudlni kontrola vadné nebo chyb¢jici |nahradit novymi

soucasti.

vSech Sroubu, matic,
nytd apod.

soucasti
uvolnéné soucasti

dotdhnout povolené
soucasti

2. VSechny dily

vizualni kontrola

opotfebované nebo
poskozené dily
znecisténé a
nenamazané dily

nahradit novymi

rozebrat, vycistit,
namazat a znovu
sestavit
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3. Stitek — oznaceni
nosnosti na vyrobku

vizualni kontrola

nosnost neni Citelna

opravit nebo nahradit
novym

opravit oznaceni na
vyrobku

4. Haky

(1) Deformace haku

(rozevieni)

(2) Opottebeni hiaku

zmeérte rozmér ,,C*
pomoci posuvného
méfitka

vizualni kontrola

zmeéite rozméer ,,A“ a
,B* posuvnym

nameétfend hodnota je
vetsi, nez stanovi tab.

deformace je viditelna
pfi vizudlni kontrole
nepouzivejte hék,

pokud se rozméry
,,A“ nebo , B

Odborna revize
zdvihadla — vyména
haku a dalSich
poskozenych dila

Opottebovany nebo
nataZzeny hak
nahrad’te novym

méfitkem zmensSily o vice nez
10%
Nosnost Rozmér "A" (mm) Rozmér "B" (mm) Rozmér "C" (mm)
(1) Standart Limit Standart Limit Limit
0.5 17.5 15.8 16 14.5 24
1 22 19.8 19 17 29
1.6 26 23.4 23 20 35
3.2 36.5 32.8 34 30.5 41
5 42 37.8 35 315 45

5. Retéz

- natazeni

meieni roztece

posuvnym méfitkem,
zméfte v miste, které
je nejcastéji ve styku
s kladkou a ofechem

rozméry ,,p* nesmi
pfesahovat limitni
hodnoty uvedené

v nésledujici tabulce

pokud jsou limitni
hodnoty piekroceny,
pozadejte o vyménu
fetézu

Velikost Pocet Rozte¢ méFenych ¢lanki | Vyfazovaci
fetézu méfenych px5 limit pro
(d) Clanku Standart Limit (d)
5 5 75 77,3 4.5
a7 5 105 108,2 6,3
9 5 135 139,1 8,1

7. Koncovy doraz
(kotva) fetézu

vizualni kontrola

koncovy doraz neni
dostatec¢né pripevnén
k fetézu

dotdhnout upeviiovaci
Sroub, poskozeny spoj
opravit a vymenit
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8. Zapadka vizualni kontrola pfi zapadka nezaskakuje | vycistit, promazat
- funkce zvedani za ozuby rohatky nebo vyménit pruZinu
9. Otaceni kladky | Otocte kladkou tahem za | Kladka se plynule vycistit, promazat
fetéz neotaci nebo opravit
10.Ptetocenti fetézu
u vicepramennych
provedeni viz.
¢l.6.2.2
9 VYHLEDAVANI ZAVAD
Situace PFicina Naprava
1. Vyrobek neudrzi bremeno. |Prokluzovani brzdy. Sefizeni brzdy nebo oprava

podle kap. ,,deriba“.

2. Vyrobek zveda tézce nebo
nezvedne bfemeno.

(1) Vyrobek je pretiZzen.

(2) Poskozeny ozubeny
prevod.

(1) Snizte hmotnost nakladu
do vySe jmenovité nosnosti.
(2) Zkontrolujte soucastky
podle kap. ,,deriba“

3. Retéz Spatn¢ nabiha,
zadira se.

Poskozeny nebo opotiebeny
fetéz nebo ofech.

Zkontrolujte fetéz nebo
soucdstky podle ,,Pravidelné
prohlidky‘‘ nebo proved’te
opravu podle kap. ,,Udrzba‘

4. Vyrobek vydava zvlastni
zvuk.

1) Nedostate¢n¢ namazany
fetéz.

2) Nedostate¢né namazany
prevod.

3) Opotiebovana kladka

1) Proved’te naolejovani
retézu.

2) Proved’te namazani
ozubenych prevodi
mazacim tukem.

3) Vyméite kladku

5. Neni slySet charakteristicky
zvuk pfi zapadani zdpadky do
ozubu rohatky.

Ztréta funkce zapadky.
Rez, necistoty, praskla
pruzina.

Vycistéte, vymeéiite pruzinu.

6. Pojistka hdku nezaskakuje.

(1) Poskozena pojistka.

(2) Deformovany hak.

(1) Opravte pojistku.

(2) Zkontrolujte hak — viz
,Denni prohlidka®.
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10 MAZANI

10.1 OBECNE

Pfed aplikaci nového maziva odstrante mazivo staré, vycCistéte soucastky
rozpoustédlem a naneste nové mazivo. Pouzijte mazaci tuk: Lithné plastické mazivo
univerzalni, vodé odolné, pouzitelné minimalné v rozsahu pracovnich teplot -20°C az
+50°C. Napf. A2, LV2EP. V pfipadé nizSich teplot (do -50°C) je nutno pouzit speciélni
mazivo napr. Optitemp LG2.

!

VS8echna maziva (tuk, olej) pouzitd u provedeni NEXP, musi mit teplotu vzniceni vyssi
nez 135°C. Napf. LV2EP, Optitemp LG2.

10.2 PREVODY
Sundejte kryt na opacné strané rucni paky.
Odstrante staré mazivo a nahradte novym.

10.3 BREMENOVY RETEZ

(1 JUPOZORNENI

Chybna UdrZzba a nedostate¢né mazani fetézu muZze byt pfiCinou vazné nehody.

VZDY mazte fetéz 1 x tydné nebo Castéji podle naroénosti provozu

VZDY mazte &astéji v korozivnim prostfedi (sland voda, morské podnebi, kyseliny
apod.) nez za normalnich okolnosti

VZDY pouzivejte strojni olej podle ISO — VG 46 nebo VG 48 nebo jejich ekvivalent.

11 UDRZBA

11.1 BEZPECNOSTNIi ZASADY

1 [VAROVANI

S vyjimkou vymény retézu mohou udrzbu, odborné prohlidky a zkousky
provadét pouze kvalifikované osoby(servisni organizace), vyskolené
z bezpecnosti a udrzby téchto vyrobku.

VZDY pouzivejte vyhradné soudastky dodané vyrobcem.

Neni pfipustné provadét opravy a udrzbu jinym zplsobem, nez predepisuje vyrobce.

Jedna se zejména o zdkaz pouzivani neoriginalnich nahradnich dild nebo provadéni

zmén na vyrobku bez souhlasu vyrobce.

VZDY prezkouseijte funkci vyrobku po provedeni Gdrzby.

VZDY oznacte porouchany nebo opravovany vyrobek vhodnym napisem (napf. ,MIMO
PROVOZY).

NIKDY neprovadeéjte udrzbu, pokud je na vyrobku upevnéno bifemeno.

NIKDY nepracuijte s vyrobkem, ktery se opravuije!

VZDY pfi opravé natéru, je nutno dodrzet celkovou tloustku vrstvy barvy maximalné

0,2mm(ptvodni + novy natér, nebo po ocisténi plochy novy natér, plati pro NEXP

provedeni vyrobku).
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11.2VYMENA
BREMENOVEHO RETEZL,] Obr. 11.2 — Vyména bfemenového fetézu
11.2.1 JEDNOPRAMENNY
RETEZ

ORECH
OdSroubujte Sroub a sundejte .
, NEZATIZENA VETEV

koncovy doraz (kotvu) o
i:et é Zu KONCQVY VCLAVNEK

: . i STAREHO RETEZU
Za posledni ¢&lanek volného C - CLANEK
konce zahaknéte C - ¢lanek - KONCOVY CLANEK
viz obr. 11.2. NOVEHO RETEZU

Provedte  spousténi  tak
dlouho, az je konec nového

fetézu dostatecné vysunut.
Manipulaci s fetézem Ize usnadnit postupem, uvedenym v ¢&l. 6.3

Na posledni ¢lanek volného konce pfipevnéte Sroubem koncovy doraz. Na druhy
konec Fetézu pfipevnéte spojku s hakem.

Zkontrolujte, zda fetéz neni prekroucen.

11.2.2 DVOUPRAMENNY A TRIPRAMENNY RETEZ

Sundejte koncovy doraz (kotvu) volného konce fetézu. Demontujte upevnéni druhého
konce fetézu z tfrmenu (kladnice - tfipramenny).

Za posledni ¢lanek volného konce zahaknéte C — ¢lanek - viz obr. 11.2.

Spoustéjte tak dlouho, az je konec nového fetézu dostate¢né vysunut.

Na posledni ¢lanek volného konce pfipevnéte Sroubem koncovy doraz.

Vysunuty konec provlecte pres kladku v kladnici, navlecte na ¢ep tfrmenu a zajistéte
zavlackou.

U nosnosti 5t vysunuty konec provlecte pres kladku v kladnici, pres kladku ve tfrmenu
a navlecte na Cep kladnice. Zajistéte zavlackou.

Zkontrolujte, zda fetéz neni prekroucen.

11.3 MONTAZ BRZDY

viz. obr.11.3
Sundejte kryt (1) na strané ru¢ni paky — odpacenim napf. Sroubovdkem. Odehnéte
(odjistéte) ohyb pojistovaci podlozky (3) a matici (2) vySroubujte. Vyjméte Sroubovy
segment (4), pruzinu (5) a a pak

sejméte celou ru¢ni paku
z hiidele. Poté je mozno vyjmout
brzdnou vlozZku (7), rohatku (8), Legenda:

druhou brzdnou viloZku (7) a 1 kryt
opérnou desku (9). Po kontrole 2= matice
v . . 3-  pojistovaci podloZka

dle 9"1,1 .7 provedte montaz 4 Sroubovy segment
opacnym postupem. 5. prufina
Po montazi je nutno sefidit 6-  undsect kolo
brzdu postupem, uvedenym 7- brzdndviotka
veli1.4. & rohatka

9-  opérnd podloZka

10-  zdpadka brzdy

Obr. 11.3 — Montaz a sefiz
brzdy
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11.4 SERIZENi BRZDY

Sundejte kryt (1) na strané ruéni paky — odpacenim napf. Sroubovakem.

Odehnéte (odjistéte) ohyb pojistovaci podlozky (3) a matici (2) zlehka dotahnéte. Zuby
Sroubového segmentu (4) musi sedét v zabéru se zuby unaseciho kola (6).

Takto dotaZzenou matici povolte o 1/6 otacky tj. 60° a zajistéte pojistovaci podlozkou
(3). Nasadte kryt (1). Provedte odzkouseni brzdy s vhodnym bfemenem

11.5 LOZISKA

Ve vyrobku jsou pouzity loZiska kluzna (KU pouzdra) a valiva. Teoreticka Zivotnost
loZisek nékolikanasobné prevysSuje teoretickou zivotnost vyrobku. Proto nepotiebuiji
Zzadnou zvlastni udrzbu az na ocisténi (v8echny) a promazéni (mimo valivych loZisek s
krytem) v intervalu pravidelné prohlidky viz 8.1. V pfipadé, Ze dojde k poSkozeni
loZiska pfi demontézi, montazi &i vlivem necistot (pisek, hornina, prach...) vniklych do
pracovniho prostoru lozZiska, je nutno lozisko ihned vyménit.

11.6 VSEOBECNE POKYNY

Nasledujici instrukce podavaji obecné dulezité informace o rozebrani, kontrole, opravé

a sestaveni. Jestlize byl vyrobek z jakéhokoliv divodu demontovan, postupuijte podle

nasledujicich pokyn.

1. Udrzbu provadéjte v Cistém prostredi.

2. NIKDY nerozebirejte vyrobek vice, nez je nutné k provedeni potfebné opravy.

3. NIKDY nepouzivejte nadmérnou silu pfi demontovani dilu.

4. NIKDY nepouzivejte teplo (2ar) jako prostfedek pfi demontézi dila, pokud jsou dily
ureny pro dalsi pouziti.

5. Udrzujte pracovisté Cisté a bez cizich latek, které by se mohly dostat do loZisek
nebo jinych pohyblivych dila.

6. Pokud seviete dil ve svérdku, vzdy pouZzijte vhodné podlozky k ochrané povrchu
dila.

11.7 KONTROLA

VSechny rozebrané dily zkontrolujte, zda jsou vhodné pro dalSi pouZiti.

1. Zkontrolujte vSechny prevody véetné hfidele, zda nejsou opotiebeny a nemaji ryhy
nebo praskliny.

2. Zkontrolujte, zda zavitové dily nemaji poSkozeny zavit.

3. Brzdici vlozky, rohatku a opérnou podlozku (pozice 7, 8, 7 a 9 na obr. 11.3)
oCistéte draténym kartd€em a zkontrolujte jejich stav.

4. Zmeétte tloustku brzdicich vliozek (viz tabulka 11.6)

Tabulka 11.6
Tloustka vlozky Limit Opotiebeni
(mm) (mm) (mm)
2,5 2 0,5

11.8 OPRAVA

Opotiebované nebo poskozené dily musi byt vyménény.

Malé ostfiny a vrypy nebo jiné mensi povrchové vady odstrafite a vyhladte jemnym
brusnym kamenem nebo smirkovym platnem.

11.9 ZKOUSKA

U vSech opravenych vyrobkd musi byt provedena odbornou osobou zatéZovaci
zkouska s bfemenem, prevySujicim nosnost o0 10% pro ovéfeni funkce a brzdy
vyrobku.
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12 VYRAZENI Z PROVOZU - LIKVIDACE

Vyrobek neobsahuje zadné Skodlivé latky, jeho souc€asti jsou z oceli, litiny a mosazi.
Po vyfazeni z provozu odevzdejte firmé, zabyvajici se likvidaci kovového odpadu.

13 SOUVISEJiCi DOKUMENTACE
v platném znéni
13.1  ES prohl&Seni o shodé

13.2 Navod k pouziti byl zpracovan v souladu s nasledujicimi technickymi predpisy,
technickymi normami a ndrodnimi pfedpisy.

Nafizeni vlady €.176/2008 Sb. v platném znéni (Smérnice EP a Rady 2006/42/ES)
Nafizeni vlady €.116/2016 Sb. v platném znéni (Smérnice EP a Rady 2014/34/EU)
CSN EN ISO 12100

CSN EN 13157+A1

CSNEN 1127 -2

CSNEN 1127 - 1

CSN EN ISO 80079-36

CSN EN ISO 80079-37

Vyhlagka CBU ¢.22/89 Sb.

CSN CLC/TR 60079-32-1

14 ZAVERECNE POZADAVKY VYROBCE NA ZAKAZNIKA

Jakékoliv zmény vyrobku, popr. pouziti neoriginalnich nahradnich dild se mize
uskutecnit jen na zakladé souhlasu vyrobce.

Pri nedodrzeni této podminky vyrobce neruéi za bezpecnost svého vyrobku. V
takovém pripadé se na vyrobek nevztahuji zaruky vyrobce.
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